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ものづくりを通じて、誰もが自信と誇りを持てる会社に。

当社に関心を持っていただいて、ありがとうございます。

ＡＩの発展、人口の減少、高齢化社会を例に挙げるまでもなく、今、日本社会において人の働き方が
大きく変わろうとしています。
ものづくりにおいて、５０年以上にもわたり築いてきた実績や経験がこれからも通用するとは限り
ません。時代に追随するのではなく、むしろ、時代の変化に合わせ、新たな視点でのものづくりや働
き方を提案していくことのできる柔軟な発想と対応力が必要とされている、と我々は考えます。

我々の「人づくり」とは、経営理念の「スマイルカンパニー」に基づき、まずは自分たち自身が笑顔に
なれる環境と関係を作っていくこと。
自分達が笑顔になるためには、お客様の要望に快く応えられるように高度で安定した技術力を磨
き、しっかりと相手の心を捉え、つながりを深めていけるようにコミュニケーションを図っていくこと
だと考えます。「製品開発」に対しても待つばかりではなく、我々から提案し、リードしていくものづく
りを今後の一つの指針としています。一貫生産による精密部品加工の精度と質をさらに高め、試作
品開発に留まらず、製造プロセスにおける問題点の抽出、改善提案、設計まで活動範囲を広げると
ともに、新たな事業として自社製品の開発にもチャレンジしていく構えです。

優位性のある製品づくりのベースとなるのが「働く姿勢」です。「整理・整頓・清掃」というどの分野、
どの職場でも最も基本とされる３Ｓ活動に力を入れています。基本の徹底はミスやロスをなくすだ
けでなく、改善を生み、それが成果となって表れたとき自信を得ることができます。
会社として利益を追求するために、無理や犠牲を払って会社の枠に人が合わせる働き方ではなく、
一人ひとりの能力を最大限に引き出すための仕組みを作り、自信と誇りを持って笑顔で質の高い仕
事をしていける会社にしていくことが、津田製作所が目指す姿です。

人の能力を高め、我々にしかできないものづくりをこれからも追求していきます。
夢を持ち、夢の実現を諦めず前へ進める人、そして常に感謝の気持ちを忘れない人と、これからの
津田製作所を作っていきたいと考えています。

代表取締役社長
津田 義明



会社概要

会社名 株式会社津田製作所
所在地 〒738-0022 広島県廿日市市木材港南9-6
ＴＥL/FAX 0829-34-1550/0829-34-1551
e-mail         daihyou@tsudass.co.jp
HPｱﾄﾞﾚｽ https://www.tsudass.co.jp
設 立 1963年
資本金 10,000,000円
従業員 35名
代表者 津田義明
認証取得 ISO9001（２００３年）

<< 沿 革 ＞＞
1963年 津田政一が広島市西観音町で安川機工を創業。ポンプの製造を手がける。
1968年 ヤマト製作所に社名を変更。鶏糞乾燥機を考案し販売。
1973年 津田製作所に社名を変更。自動車部品や農機具の試作開発部品や船舶の部品加工を手がける。
1988年 株式会社に改組し株式会社津田製作所として発足。検査体制を強化し、自動車の開発部品、精密部品加工を主要品目とする。
2000年 廿日市工場竣工。自動車、農機具部品の量産部品加工を２４時間体制での生産開始。
2002年 モータースポーツのエンジン部品の加工に力を入れる。
2003年 ＩＳＯ９００１を認証取得する。
2008年 代表取締役に津田義明が就任。
2019年 広島県働き方改革実践企業に認定。 3

https://www.tsudass.co.jp/
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●それぞれの設備の特性を
活かし、ＱＣＤ全てを最
適化するように加工工程
設計を行ないます。

●検圧(水没式)も対応可能。

設備一覧

5軸制御横型マシニングセンタ a61-5XR マキノ 1 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：600×600×600

5軸制御縦型マシニングセンタ NMV5000-DCG DMG森精機 2 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：600×600×600

5軸制御縦型マシニングセンタ NMV5000-DCGHSC DMG森精機 1 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：600×600×600

横型マシニングセンタ HG400 DMG森精機 2 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：400角

横型マシニングセンタ HC500 DMG森精機 1 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：500角

横型マシニングセンタ HG500 DMG森精機 2 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：500角

横型マシニングセンタ HG630-8PPL DMG森精機 1 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：630角

横型マシニングセンタ NH500 DMG森精機 2 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：500角

横型マシニングセンタ a71 マキノ 1 ﾃｰﾌﾞﾙｻｲｽﾞ：500角

縦型マシニングセンタ VS40 DMG森精機 4 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：600×450×450

縦型マシニングセンタ TVT313S 東洋精機 1 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：400×400×200

縦型マシニングセンタ MB-66VA オークマ 2 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ：1530×660×660

NC旋盤 SL250A DMG森精機 1 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞΦ390

複合NC旋盤 ＬＢ4000EXⅡ MY C750 オークマ 1 最大加工ｻｲｽﾞΦ430×Ｌ300

三次元測定器 Contura 東京精密 1

三次元測定器 Crysta-Apex : C7160 ミツトヨ 1

三次元測定器 BH-V710 ミツトヨ 1

形状測定器 CV-3000 ミツトヨ 1

ツールプリセッタ ツールプリセッタSTPマジス 大昭和精機 1

粗さ測定器 SURFCOM-1500SD3 東京精密 1

CAD Master cam 1

CAD FF-cam 1

CAD TOP cam 1
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工場内風景①

効率的な生産工程実現の
ための設備配置としてお
ります。
(画像は第二工場)
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工場内風景②

３Ｓ維持・向上のため
毎年床の色塗りを実施
しております。
(画像は第二工場)
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工場内風景③

当社で最大のワークサ
イズ対応可能な設備で
す。
(画像は第一工場)
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工場内風景④

当社ではこういった
古い設備も活用しな
がらＱＣＤを追求し
ています。
(画像は第一工場)
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働き方改革

２０１９年９月、広島県より実践
企業として認定をいただきま
した。


